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前  言

本标准按照GB/T1.1-2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》给出的规则起草。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国农业机械标准化技术委员会(SAC/TC201)归口。

本标准起草单位：黑龙江省农业机械工程科学研究院。

本标准主要起草人：吴泽全、李源源、蔡晓华。
本标准为首次发布。

挤奶设备用电子脉动器

范围

本标准规定了挤奶设备用电子脉动器的的术语和定义、型式、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于奶牛、水牛、牦牛、绵羊、山羊及其他产奶哺乳动物家畜挤奶设备用电子脉动器（以下简称电子脉动器）。

规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T 191  包装储运图示标志

GB/T 2828.1  计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB 4706.46  家用和类似用途电器的安全 挤奶机的特殊要求

GB 2894  安全标志及其使用导则

GB/T 5981—2011  挤奶设备   词汇

GB/T 8186—2011  挤奶设备   结构与性能

GB/T 8187—2011  挤奶设备   试验方法

GB/T 9174  一般货物运输包装通用技术条件

GB/T 9969  工业产品使用说明书   总则

GB/T 13306  标牌

术语和定义

GB/T 5981中界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

脉动曲线 pulsation curve

脉动循环在脉动室内形成的真空连续变化曲线。

脉动测试仪   pulsation tester
用于检验测试脉动器性能的仪器或装置。

电子脉动器   electronic pulsator
由电子信号控制的电磁感应式吮吸、挤压双节拍脉动器。

型式
按照电子脉动器与脉动信号发生仪的组合型式可分为：

独立式电子脉动器；

中央式电子脉动器。

 技术要求

一般技术要求

电子脉动器应符合本标准的要求，并按规定程序批准的图样与技术文件制造。

电子脉动器的型式应符合本标准的相关规定。

电子脉动器应具有交替脉动和同步脉动功能。
所有外购件、外协件应有质量合格证，并经抽检合格后方可进行装配。

所有电气元器件均应选用符合国家或行业标准规定的安全要求和市场准入的产品。
塑料构件应防腐蚀，且外露表面无裂纹、褪色及永久性污渍，亦无明显变形和划痕。

金属构件表面应经过防腐、防锈处理，应无起泡、锈蚀、缺口、飞边、毛刺、蚀点、划痕、涂层脱落和沙孔等。

电子脉动器材质承压能力应符合GB/T 8186-2011中4.4规定的所有受真空影响组件的设计和制造应使其能承受住最少90 kPa的真空度而不会产生永久变形。

联接件应有防松装置，紧固件应固定可靠，不应因震动而松动和脱落。
制造单位应提供电子脉动器使用说明书。使用说明书应符合GB/T 9969和GB/T 8186-2011中6.1的规定，且应包含下列内容：

电子脉动器正常工作时的脉动室最大真空、脉动频率、脉动器比率、脉动时相、不对称性和脉动曲线；

脉动频率和脉动器比率列表。
主要性能指标

脉动室最大真空度

电子脉动器正常挤奶工作时，脉动室最大真空度与测量点Vm处的工作真空度差值应不大于2 kPa。测量点Vm在GB/T 8186-2011中 4.2.3描述。

脉动频率及设置


电子脉动器正常挤奶工作时，应符合GB/T 8186-2011中6.3规定的脉动频率要求。

电子脉动器的脉动频率范围40 次/min～200 次/min，应可设置不少于8种的不同脉动频率，并应包括60次/min（常用）、90 次/min（挤羊奶用）等脉动频率。

脉动器比率及设置


电子脉动器正常挤奶工作时，应符合GB/T 8186-2011中6.3规定的脉动器比率要求。

    对于挤牛奶用的电子脉动器应可根据前后乳区分别设置不少于4种的不同的脉动器比率，并应包括60%、50%等脉动器比率。

脉动时相


电子脉动器正常挤奶工作时，应符合GB/T 8186-2011中6.3规定的脉动时相要求。

脉动曲线

电子脉动器正常挤奶工作时，每次脉动循环形成的脉动曲线应符合GB/T 5981-2011 图6所示的曲线形式。
脉动不对称性

在同一个挤奶杯组中，除因前后乳区需要设计成不同脉动器比率的，任意两只奶杯间脉动器比率差异不应超过3％。   
 功耗
单个电子脉动器正常工作时的功耗应不大于30 W。
电源电压适用范围

当使用交流220 V电源供电，且在电压±15%范围（190 V～250 V）内变化时，电子脉动器应不需人工调整而能正常工作，且性能指标符合标准要求。

稳定性
电子脉动器在正常工作环境条件下应能连续稳定工作不少于5 h，不应出现机械或电路故障，且性能指标符合本标准要求。

安全要求

电子脉动器应符GB/T 4706.46中的相关安全要求。
电子脉动器的安全标志应符合GB 2894的规定。
电子脉动器的配置和结构应便于机器安装、使用、维修，并确保安全。

使用说明书应给出操作和维护保养的安全注意事项。

试验方法

试验条件及准备

试验用测试仪器、仪表等应能满足检测要求，使用前应按照有关规定校验合格，并在有效检定期内。所用测试仪器与工具见附录A。
试验环境：温度为-10 ℃～+40 ℃，温度变化率不超过±5 ℃/h；相对湿度≤85%。

试验电压为交流220 V，偏差不大于±5%，频率为50 Hz

试验前准备

根据挤奶机的类型，将电子脉动器安装到脉动系统中，挤奶设备按GB/T 8187-2011中5.1.2运行，真空泵运行15 min以上，且电子脉动器工作3 min以上。

脉动室最大真空度、脉动频率、脉动器比率、脉动时相、脉动曲线和脉动不对称性

分别设置电子脉动器的脉动频率为60次/min和90 次/min，前后乳区的脉动器比率均为60%，或说明书中的建议比率。

按6.1.4运行，用真空表记录测量点Vm处的工作真空度。

使用脉动测试仪记录5个以上连续脉动循环，记录各个脉动循环的最大脉动真空度、脉动频率、脉动器比率、脉动时相，计算并记录脉动不对称性。记录2个连续脉动循环的脉动曲线。

每个乳区对应的脉动器通道都应记录这些数据。

功耗

使用功率表，监测电子脉动器功耗，记录最大功耗值。

电源电压适用性范围

使用交流调压器调整电子脉动器供电电压，并用电压表监测，分别在AC190 V和AC250 V进行试验，每次试验时间不少于15 min。

 稳定性试验

电子脉动器连续工作5 h后，进行一次6.2.3试验。

试验报告

试验报告应至少包括下列内容：

被试样品概况及主要性能指标；
试验目的、依据，试验时间、地点、单位和人员；
试验用主要设备及仪器仪表的精度；
试验有关环境条件；
试验记录、计算结果（包括试验计算数据和曲线图表）和分析；
试验结论。
检验规则

出厂检验

每个电子脉动器出厂前需经制造厂检验部门检验合格，并附有产品合格证书和使用说明书方可出厂。
检验项目见表1。

出厂检验如有不合格项目，允许修复、调整，合格后方可出厂。
表1检验项目分类

	类别
	序号
	检验项目
	出厂检验
	型式检验
	对应条款

	A
	1
	功能
	-
	√
	5.1.2

	
	2
	功耗
	-
	√
	5.2.7

	
	3
	电源电压适用范围
	-
	√
	5.2.8

	
	4
	安全性
	√
	√
	5.3

	B
	1
	脉动室最大真空度
	-
	√
	5.2.1

	
	2
	脉动频率及设置
	√
	√
	5.2.2

	
	3
	脉动器比率及设置
	√
	√
	5.2.3

	
	4
	脉动时相
	√
	√
	5.2.4

	
	5
	脉动曲线
	√
	√
	5.2.5

	
	6
	脉动不对称性
	√
	√
	5.2.6

	
	7
	稳定性
	-
	√
	5.2.9

	C
	1
	塑料构件
	√
	√
	5.1.6

	
	2
	金属构件
	√
	√
	5.1.7

	
	3
	材质承压能力
	√
	√
	5.1.8

	
	4
	联接件、紧固件
	√
	√
	5.1.9

	
	5
	使用说明书
	√
	√
	5.1.10

	
	6
	标志
	√
	√
	8.1

	
	7
	包装
	√
	√
	8.2


型式检验

下列情况之一，应对电子脉动器进行型式检验：
新产品试制定型或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

正式生产后，如结构、工艺、材料有较大改变，可能影响产品性能时；

产品停产两年以上再次生产时；

成批生产的产品，每三年至少检验一次；

出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
国家质量监督机构提出型式检验要求时。
检验项目和抽样方案及判定规则

抽样方案按GB/T 2828.1规定的正常检验一次抽样方案。整机抽样应是企业最近一年内生产，并经出厂检验合格的产品。随机抽取2个，在用户抽取可不受此限。检验项目见表1，抽样方案及判定规则见表2。

表2抽样方案及判定规则

	检验项目类别
	A
	B
	C

	检验项目数
	4
	7
	7

	检查水平
	（一般检验水平）Ⅰ

	样本量n
	2

	接收质量限（AQL）
	6.5
	25
	40
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判定规则
当被检验类的不合格数小于或等于Ac时，该类判定为合格。
当被检验类的不合格数大于或等于Re时，该类判定为不合格。
当被检产品在A、B、C类别均被判为合格时，则整批产品被判为合格，否则被判为不合格。
标志、包装、运输、贮存

标志

标牌应固定在明显部位，标牌的材料及标牌上数据的刻印方法应能保证其字迹在整个试用期内不易磨灭。标牌应符合，产品的壳体或铭牌GB/T 13306的规定。

标牌应包括下列内容：

产品名称及商标；

产品规格、型号；

主要技术参数；
产品执行标准编号；

出厂编号和日期；

生产厂名称、厂址及联系方式。

包装

电子脉动器的包装可采用木制、纸制的箱或桶，也可采用布袋，包装应符合GB 9174的规定。

包装应符合防潮、防尘、防震的要求。

包装应牢固可靠，便于运输，并能防止在运输过程中将零件损坏或丢失。

单个电子脉动器的包装内应有使用说明书、保修卡、检验合格证或检验标志及其他附件等。

运输包装箱上应有符合GB/T 191规定的“小心轻放”、“防潮”、“向上”及生产厂名、产品型号和名称、出厂日期、重量、数量等。

运输和贮存

包装好的产品均应能承受汽车、火车、轮船和飞机等的运输。

长途运输时，产品不应放在敞篷车厢、露天仓库中，应注意防雨水、防尘埃和机械损伤。

存放产品的仓库环境温度为-10 ℃～+40 ℃，相对湿度不大于75%，室内无酸、碱及其他腐蚀性气体，且无强烈的机械振动和冲击。


（资料性附录）
试验用仪器仪表、量具和工具

表A .1 试验用仪器仪表、量具和工具

	序号
	名                      称
	量程和精度
	数量

	1
	秒表
	精度0.1秒
	1只

	2
	功率表
	精度0.1级
	1台

	3
	电压表
	精度0.5级
	1台

	4
	真空表 
	精度0.5级
	

	5
	脉动测试仪
	真空测试精度±0.6 kPa，重复精度±0.1 kPa；

最小采样频率100 Hz；

脉动频率精度±1 次/min；

脉动相位和脉动器比率精度1%
	1台

	6
	钢直尺
	测量上限0.5 m，读数值1 mm
	1只

	7
	计算器
	
	1个

	
	记录标签、记录纸、塑料袋等
	
	若干个
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